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執筆者(敬称略) 

本書ではこんな情報を掲載しています 

※第一著者のみ掲載 

★ ５G／６G部材で求められる表面処理！ 低誘電樹脂／銅の密着性向上！ 

★ 自動車マルチマテリアル化における異種材料接着のメカニズムと強度低下の要因、対策！ 
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※本書の目次は裏面をご覧ください。 

＜表面処理＞シランカップリング剤、プラズマ、コロナ、グラフトなど 

表面ぬれ性制御(密着性、接着性、誘電性、持続性などの向上) 

＜基材＞プラスチック、ゴム、繊維、ガラス、金属 

● シランカップリング剤の選び方、使い方       ● 前処理や改質条件が経時変化にどのように影響するのか？ 

● 表面処理後の長期安定性、持続性の評価             ● 「動的ぬれ性」の測定とその注意点 

● 接着性が悪いフッ素、ポリプロピレンへの表面処理        ● 複雑形状への表面処理へ向けて 

● 空飛ぶ車、ドローンなどの先進モビリティへ向けた表面処理技術  ● プロセスの省エネ化、ＣＯ2の削減 
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